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	A) Model Kajian

1.

Terima impresi yang telah didisinfeksi dari bilik pensterilan bersama dengan kad makmal (LP.6) yang lengkap. Sekiranya tidak lengkap kembalikan kepada PPP untuk dilengkapkan.

2.
Daftarkan dalam buku Daftar Makmal PG 103.
3.
Disinfeksi sekali lagi dengan larutan disinfeksi mengikut arahan pembekal. Lalukan impresi dibawah air mengalir.
4.
Lakukan tuangan impresi dengan menggunakan batu pergigian (calstone).
5.
Ceraikan model dari impresi setelah calstone set.
6.
Tandakan no. pendaftaran pada model kerja.
7.
Pangkas model kerja mengikut acuan Model Kajian.
8.
Buat bancuhan plaster of paris (POP) dan masukkan ke dalam Casing Model Kajian dan seterusnya benamkan model atas dan bawah untuk membentuk Model Kajian.
9.
Tandakan nama, no. pendaftaran dan tarikh di bahagian atas Casing Model Kajian.
10.
Letakkan model kajian bersama kad makmal (LP.6) di atas rak pengeluaran.
c) Aplians Boleh Tanggal

1.
Terima impresi yang telah didisinfeksi dari bilik pensterilan bersama dengan kad makmal (LP.6) yang lengkap. Sekiranya tidak lengkap kembalikan kepada PPP untuk dilengkapkan.
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	2.
Daftarkan dalam buku Daftar Makmal PG 103.

3.
Disinfeksi sekali lagi dengan larutan disinfeksi mengikut arahan pembekal. Lalukan di bawah air mengalir.

4.
Lakukan tuangan impresi dengan menggunakan batu pergigian (calstone).
5.
Tanggalkan model dari impresi setelah set.

6.
Tandakan nombor pendaftaran pada model kerja.
7.
Bentukkan dawai di atas model kerja mengikut arahan dan lakaran di kad makmal (LP 6).

8.
Buat pengotakkan (boxing) dengan menggunakan kapur paris. (Pada komponen-komponen tertentu sahaja).
9.
Padankan lilin pembentukkan pada model kerja mengikut lakaran Pegawai Pergigian di atas kad makmal LP6 untuk membentuk plat landas aplians.

10.
Lekatkan bahagian tepian lilin pada model kerja dengan menggunakan lilin pembentukan yang dicairkan.

11
Inves model pada kelalang cetek dan biarkan set. Kemudian sapukan bahan pengasing dan biarkan kering.

12
Lakukan pengelalangan dengan mencantumkan kelalang dalam di atas kelalang cetek dan isikan dengan bancuhan kapur paris sehingga penuh dan tutup dengan penutup kelalang.

13.
Letakkan kelalang di bawah penekan hidraulik dan lakukan tekanan bersesuaian. Biarkan kapur paris set.

24.
Keluarkan kelalang dari penekan hidraulik dan rendam di dalam bekas berisi air panas. Tunggu sehingga lapisan lilin cair timbul di permukaan air.
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	25.
Pisahkan kelalang. Lakukan proses penyahlilinan dengan menggunakan air panas untuk menanggalkan sisa-sisa lilin dan biarkan acuan kering.

26.
Sapukan bahan pengasing dan biarkan acuan kering. Pastikan dawai/ komponen aplian bersih dari bahan pengasing.

27.
Bancuh bahan akrilik (monomer & polimer) dan tunggu sehingga bancuhan membentuk doh.

28.
Padatkan doh akrilik di dalam acuan padanan dan lekapkan dengan acuan permukaan gilap, kemudian letakkan di bawah penekan hidraulik mengikut tahap tekanan yang sesuai.

29.
Buang lebihan doh akrilik yang keluar di celah lekapan kelalang dan alihkan kelalang dari penekan hidraulik kepada pengapit kelalang dan masukkan ke dalam unit pempolimeran haba untuk proses seterusnya.

30.
Proses pempolimeran haba mengambil masa selama 7 jam. Selepas itu keluarkan kelalang dari unit pempolimeran untuk disejukkan.

31.
Keluarkan aplian dari kelalang dan bersihkan sisa-sisa kapur paris yang melekat pada aplian.

32.
Pangkas lebihan akrilik dan licinkan permukaan gilap dengan menggunakan kertas pasir. Kemudian gilap aplian dengan menggunakan mesin dan bahan penggilap.

33.
Aplian yang telah siap disimpan dalam bekas berisi air dan letakkan di atas rak pengeluaran bersama kad LP6.
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	B) Aplians Tetap

1.

Terima impresi yang telah disinfeksi dari bilik pensterilan bersama kad LP6 yang lengkap, sekiranya tidak lengkap kembalikan kepada  PPP untuk dilengkapkan.

2.

Daftarkan dalam buku Daftar Makmal PG103.

3.

Disinfeksi sekali lagi dengan bahan disinfektan mengikut arahan pembekal. Lalukan dibawah air yang mengalir.

4.

Lakukan tuangan impresi dengan menggunakan batu pergigian (Calstone). 
5.

Ceraikan model dari impresi setelah Calstone set.

6.

Tandakan no.pendaftaran pada model kerja.

7.

Bersihkan model daripada lilin dengan menggunakan air panas.
8.
Bentukkan wire s/s di atas model kerja mengikut arahan dan lakaran di kad LP 6
9.

Tutupkan bahagian wire s/s yang tidak memerlukan pematerian pada model kerja menggunakan campuran “Plaster of paris”(POP) dan pumice.

10.

Lakukan pematerian antara wire dan band pada model kerja.

11.

Buat Pemangkasan dan pengilapan pada hasil pemeterian.

12.

Letakkan di dalam bekas dan label nama serta no.Pendaftaran pelanggan dan simpan di bahagian  Penghantaran.
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